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菌落总数超标、电导率超标、 消毒不
够、消毒过量、缺乏检测手段……那一瓶
瓶一桶桶看似清澈的水， 实际上问题不
少。

日前，省质监局公布了今年第8批食
品质量安全省级监督抽查结果， 桶装饮
用水再次成为了不合格重灾区， 共10批
次桶装水不合格。

10月13日， 有专业人士通过本报向
长沙消费者提醒：选桶装水，水桶一定要
晶莹透明，质感硬；水一定要无色、透明、
没有絮状物。

小企业桶装水有大问题
据介绍， 本次抽检是由湖南省质监

局8月份开始进行的。抽检包括对流通领
域桶装纯净水、矿物质水、天然水、饮用
水进行了监测， 主要监测菌落总数、霉
菌、酵母等微生物指标以及游离氯、电导
率等重要指标， 共有10个批次产品上了
“黑名单”。质监部门相关人士表示，小型
企业的产品质量差是制约桶装水质量提
高的主要原因。

不合格产品中， 菌落总数超标比较
突出，包括齐眉山泉饮用水、桶装湘岩饮
用山泉水、 天然优质泉水等6批次产品。
此外，峰之雪、蔡伦山泉等产品电导率不
合标准。 对于抽查中不合格产品及其生
产企业，质监部门将按照有关法律法规，
责令限期整改。

从本次抽检结果看， 规模较大企业
的桶装水质量较为稳定， 一些小企业生
产的桶装饮用水质量不容乐观， 主要表
现为微生物严重超标， 及电导率等重要
指标不合格。

上述人士介绍，菌落总数、酵母、电
导率不合格等这些问题都与厂家自身的

生产条件和工艺有关。

菌落总数超标可能致死
每次质量抽检，很多都是菌落总数、

霉菌等超标，那这些到底有什么害处呢？
“饮用水中不同种类的微生物能导

致各种疾病，严重的能导致死亡。”大围
怡绝公司经理陈龙告诉记者， 千万不能
轻视饮用水中的微生物， 拿大肠菌群来
说，超标，轻者会慢慢地积累至拉肚子，
重者可能至死。

陈龙告诉记者， 臭氧的溶度是控制
菌落总数的关键，桶装饮用水封口不严，
或贮存时间过长， 都容易造成菌落总数
超标。

那怎么样控制菌落总数呢？

大围怡绝公司的做法是： 首先是使
用最先进的工艺设备， 控制好灌装前饮
用水的菌落总数， 再采用最先进的塔式
混合法臭氧杀菌。

记者注意到， 饮用水中除了菌落总
数容易超标外， 电导率超标和游离氯超
标是比较常见的。

据了解，当水中的氯和有机酸反应，
就会产生许多致癌的副产品， 比如三卤
甲烷。

陈龙告诉记者， 目前控制游离氯的
途径有三种， 一是设法降低水中形成卤
代有机物前体， 再有采用其他非氯消毒
剂如二氧化碳、臭氧、紫外线等来消毒；
还有一种就是去除氯消毒后水中形成的
卤代有机物。 ■记者 杨刚

水，菌落总数超标；桶，洋垃圾制成

喝桶装水小心跌进“水陷阱”
第八批省级食品安全抽查10批次桶装水上“黑名单”

提到桶装饮用水的问题， 就不得不
提到在市场上“流窜”的“黑桶”。

数据显示， 我国每年生产合格的PC
大水桶有3000万只左右， 而全国市场总
需求量每年大约8000万只以上。 也就是
说， 每年至少有2000多万只以上黑心桶
流入市场，市场份额超过了30%。

据了解， 黑桶是桶装水水质安全的

第一杀手，严重地危害人们的身体健康。
黑心桶主要由废旧塑料、劣质废料、废弃
光盘甚至洋垃圾等制成。 它材质化学结
构不稳定，容易向水中释放有害物质，对
人体有很大的危害。

那黑心桶是怎样流入市场的呢？
陈龙告诉记者，目前市面上除比较

有实力的大厂外， 其他小型的制水企

业都是使用的PET桶，但就算是大厂也
难以杜绝PET桶，主要原因就是大厂投
入的PC桶经常会被小厂调换， 这也直
接导致了大厂整体置换PET桶的进度
放缓。

陈龙表示，合格的水桶透明度高、质
感硬、质量较好，并且在倒置水桶时不会
漏水，消费者要注意辨别。

“黑心桶” 市场份额超过了30%�

本报10月13日讯 反映中国民营经济发
展现状的“中国民营企业500强”最新榜单近
日由全国工商联在京发布，湖北枝江酒业再次
榜上有名，这是枝江酒业继2005年、2010年两
次荣登中国民营企业500强之后第三次上榜。

据了解， 枝江酒业在近十年的发展中，企
业规模和效益不断提高，对社会贡献进一步加
大，技术创新的主体地位更加突出，特别是不
断提高企业管理水平，优化产品结构，转变发
展方式，核心竞争力不断提升，成为行业备受
关注的白酒企业。2009年与维维强强联手之
后，枝江酒业进入一个快速发展的新阶段。

■记者 杨迪

枝江酒业
再次上榜民营500强

本报10月13日讯 日前， 由劲牌公司参
与的国家科技部863课题“功能食品关键技
术”———“微生态免疫调节的功能医学循证与
重点保健食品开发”子课题研究已取得阶段性
成果。

经过一年半的研发，劲牌公司运用物理量
和化学量控制、设备单元组合、柔性化工艺流
程、制造信息化等基本手段，成功提取和纯化
出10种常用中药材的功能因子， 并建立膜分
离/超声波集成技术的活性成分提取、浓缩与微
胶囊化包埋工艺，掌握了单味药材提取加工的
保健食品组方技术，实现了中药现代提取技术
在新产品开发中的应用。

下一阶段， 劲牌公司将建立完善的食品质量
与安全控制技术体系， 以食品质量与安全控制技
术为保障，开发出系列保健酒和功能性食品。

据了解，劲牌公司作为保健酒行业的龙头
企业， 于2010年1月与中国食品发酵工业研究
院、安琪酵母有限公司、上海昂立集团股份有
限公司等5家单位承担国家“十一五”863计划
“功能食品关键技术”中的子课题———“微生态
免疫调节的功能医学循证与重点保健食品开
发”， 旨在以搭建我国第四代保健食品技术平
台，促进产业技术升级，为国家“十二五”规划
在功能食品方面的立项提供基础研究信息。

■记者 杨迪

劲酒将开发功能性食品

10月12日上午， 福州的王先生再次打开一
瓶名为“景田百岁山”的矿泉水时，刚开瓶盖就
闻到一股浓浓的白酒味，在这之前，他和同事已
经打开了3瓶同样的矿泉水，每瓶都有白酒味。

“景田” 矿泉水在福州地区的销售代表徐
先生称，目前还不能确认该矿泉水是他们公司
的产品，因为在这之前，他们在闽清、长乐等地
已协助相关部门查处过假冒的“景田”矿泉水。

■据新华网

“景田”矿泉水喝出白酒味

桶装饮用水质量让人担忧，专用人士提醒：选购一定要看仔细。（资料图片）
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那在众多“水陷阱”之下，消费者又该如何选择饮用水呢？
业内人士认为，由于我国水务市场还处于初期阶段，行业门槛过低，小企业林立，一些其他行业的大企业也跨行业蜂拥而至，

必然造成国内饮用水市场的鱼龙混杂，质量却参差不齐。
“消费者不了解桶装水的生产工艺情况，因此在购买时只是简单地看一看水透亮不透亮，有没有杂质，致使无牌无证的黑水

厂、小作坊、小企业有机可乘。”省质检局相关工作人员坦言。
面对如此之乱的桶装水市场，上述工作人员提醒消费者：在选购桶装饮用水时要认准具有一定知名度，企业生产规模较大，产

品质量稳定，并且得到社会广泛认可的品牌。

“水经”

延伸

选桶装水，光看水不顶用


