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建设一条智能化产线需要多久？

视比特自研的“坤吾”智能产线设计开发平台

给出答案：一条千万级的智能化产线，可在一周内

完成设计、2 个月完成硬件安装、3 至 6 天即可上线

运行。

产业升级浪潮下，广大中小企业唯有主动拥

抱数智化，才能突破成本、效率、创新瓶颈，在产业

链中占据一席之地。但开发成本高、部署复杂、运

维烦琐、数据不通等问题，成为企业智能化升级的

“绊脚石”。

“坤吾”平台依托仿真开发、数字孪生等技术，

可先在虚拟空间构建工厂场景，模拟运行、持续调

整，形成最优方案后再落地实施。而传统的“边安

装、边开发、边调试”模式，仅现场调试就要 3 个月

至半年，不仅花了钱和时间，可能还“不好用”。

“市面上不缺 AI 工具，缺的是懂行业、能闭环、

持续创造价值的合作伙伴。”邓文平说。

早在第一款产品历经“十月怀胎”呱呱坠地

时，团队就意识到，不能走传统自动化集成商的老

路，而是要打造一站式工业智能解决方案，让大量

制造业企业低门槛拥抱智能制造。

如今，“坤吾”平台持续升级，输入文字描述即

可生成控制软件，经人工优化后，可直接用于生

产。新研发的“翔云”平台则借助大模型实现 AI 管

项目，让质检从事后追溯转向提前感知、精准预

判，推动生产从“能制造”迈向“会思考”。

从会抖包袱的仿生机器人，到会盘核桃的零

售店主理人，再到武力值拉满的“武 BOT”，2026 年

央视春晚的舞台成了中国人形机器人的“秀场”。

在视比特实验室里，身高 170 厘米、体重 60 公

斤的人形焊接机器人，像一位沉稳专注的工匠，它

的“秀场”将在船舶、机械制造等重工行业。

这款机器人手持 10 多公斤焊枪，全身负载可

达 30 公斤。“工厂地面物件多、不平整，机器人不仅

要走得稳、转得灵、蹲得下，还要具备视觉导航和

地形适应等技能，可以越障、爬楼梯。这样一来，其

运动控制难度是指数级增长。”视比特人形机器人

研发部孙主管介绍。

焊接是制造业关键工艺，也是工业具身智能

领域难度极高的应用场景。与以往固定基座上的

机器臂不同，机器人手持焊枪要看得准、也要拿得

稳，在狭小空间、复杂工况下精准识别焊缝、自主

调整姿态，实现 360 度灵活焊接。

今年春节假期，视比特人形机器人团队的 10

多名“95 后”科研人员坚守在实验室，在步态规划、

高精度控制、自主协同等关键技术上持续攻坚，让

机器人加快从实验室走向真实工业场景。

“这款人形焊接机器人将于今年内对外发布。

目前已有大型船舶企业等多家意向客户前来对

接，主动提供应用场景，助力产品落地验证。”邓文

平介绍。

在具身智能新赛道上，视比特把技术创新转

化为实实在在的新质生产力，这只科创“瞪羚”的

下一跃，更加令人期待。
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工业智能，并不遥远，就在

我们身边。我们的手机更好用、

日用品更有品质、开的汽车更

顺手，这背后都离不开工业智

能技术对制造业高质量发展的

加持。

我国从制造大国向制造强

国跨越，不只是规模的扩张，更

有质量和效益的提升。产业升

级的浪潮中，像视比特这样深

耕工业智能领域的创新企业，

就像一个个动力强劲的“加速

器”，为“中国智造”注入源源不

断的活力。

“一年一个‘爆款’”，听着

轻描淡写，实则掷地有声。创新

突破不会一蹴而就，每一次技

术迭代，是敢于填补行业空白

的勇气；每一次成果落地，是科

研人员死磕关键核心技术、在

生产线上反复验证的执着。

采访中，邓文平将企业的

快速成长归结为“顺势而为”。

在他看来，国家大力推动智能

制造的政策东风，AI 算力、大模

型、传感器等先进技术的日趋

成熟，再加上源源不断投身科

创的人才力量，机遇与利好的

叠加，让企业行稳致远。

智者顺时而谋，强者乘势

而上。视比特这只奋力奔跑的

“瞪羚”，跑出的不仅是湖南制

造业的发展速度，更彰显着中

国制造业向新向优而行的

坚定底气。
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建设现代化产业体系，智能化是必答题。

2025 年，国务院印发《关于深入实施“人工智能+”行动的意见》，部署了“人工智能+”6 大重点行动。湖南全面落实国家重要部署，从实验室到生

产线，从供给侧到消费端，一场深刻变革正在悄然发生。

2月 24日，正月初八，长沙市岳麓区青山西路，湖南视比特机器人有限公司（简称“视比特”）崭新的 5层大楼内，新春的气息中带着浓浓的“AI味”。

视比特与某民营造船龙头企业新签近亿元订单，技术人员在电脑前敲击代码，将智能技术转化为应用场景。实验室里，攻关团队专注打磨算

法，让人形机器人的每一个动作更加精准高效。

这是视比特成立 7 年来的第 6 个“家”。从租用一间小办公室的 7 人团队，到拥有 400 多名员工、掌握工业智能核心技术的“全球瞪羚企业”——

这只科创“瞪羚”奋力一跃，勾勒出“中国制造”向“中国智造”跨越的生动曲线。

视比特自主研发的 AI 视觉算法、机器人柔性控制等核心技术，为工业生产线装上智慧的“眼睛”、精准的“巧手”与高效的“大脑”，成为世界级

“灯塔工厂”的硬核支撑、中国汽车产业加速奔跑的创新引擎。

找准大场景、解决大需求
解决人力“不愿为、难以为、不可为”的难题

在视比特机器人 CEO 邓文平的办公室，一台

红色的三一泵车模型格外醒目。企业的“第一单”，

就来自全球工程机械巨头三一集团。

早年，中国工程机械行业深受周期性波动影

响，数字化、智能化转型成为突破发展瓶颈、提升

核心竞争力的关键。

2018 年，时任三一集团董事长梁稳根喊出：

“三一的数字化转型，要么翻身，要么翻船”，吹响

了向智能制造进军的号角。

此时，刚起步的视比特如同一位摩拳擦掌的年

轻后生，迫切想在重工行业亮出一身本领。2019 年

初，视比特在一次全国范围的创新创业大赛中斩获

第一名，这匹“技术黑马”进入了三一集团的视野。

一台重型装备涉及成千上万个零部件，首道

工序便是切割下料。传统模式依靠人工加行车调

度完成，效率低、风险高。

“我们创业的初衷，就是利用‘AI+3D 视觉’核

心技术，解决工厂里人力‘不愿为、难以为、不可为’

的痛点。”邓文平是国防科技大学博士，“创业搭

子”均为技术出身。

AI+3D 视觉，通俗来说就是让工业生产拥有

精准的“眼”和灵巧的“手”。钢板切割后形状不一、

规格各异，要做到“一眼看准、一把抓对”，在当时

国内外重工行业尚无成熟先例。

“一开始信心满满，现实却给了我们一记重

拳。”视比特首席架构师冀春锟回忆。按照传统思

路，系统需要 5-6 小时学习训练才能识别一批零

件，可生产节奏紧凑，企业根本等不起。

团队果断打破固有思维，创新运用垂类大模

型技术，从算法底层突破，让系统实现“即来即识

别”，无需重复训练。20 多人的技术团队在三一重

工 18 号工厂坚守 10 个月，终于在 2020 年 8 月建成

工程机械行业首条全自动切割下料分拣生产线，

产能较传统模式提升 300%。

以此为起点，三一重工 18 号工厂逐步实现 9

大工艺、30 多个典型场景全流程智能化，2022 年入

选达沃斯世界经济论坛全球“灯塔工厂”。

第一款产品便成为行业标杆。如今，视比特已

服务国内外客户 200 余家，钢板切割下料分拣智能

产线不仅覆盖国内多数工程机械龙头企业，还拓

展至船舶制造、矿山、钢构等领域，远销欧美、东南

亚等地。去年该款产品销售额超 1.5 亿元，今年预

计突破 3 亿元。

找准大场景、解决大需求，视比特连续多年保

持 50%—100%的高速增长。

湖南视比特机器人有限公司总部

研发实验室内的工作场景。

一年一个“爆款”
让中国汽车“跑”得更快更稳

在知名汽车零部件企业敏实集团的生产车

间，视比特研发的大尺寸高精度在线测量系统高

效运转。

汽车零部件冲压过程中，孔位、平面度、对称度

等指标检测要求极高。此前，这项高端技术长期被一

家国外企业垄断，一套系统售价高达六七百万元。

“难度再大、门槛再高，我们也要啃下这块硬

骨头。”邓文平说。

人用单眼视物是 2D 成像，用双眼视物才是 3D

成像。如果仿人眼设计，2 个 2D 相机为一组，从不

同角度对准一个特征点进行三维成像，再根据光

源变换所投射的阴影形状，利用算法进行反推，就

能重建更高精度的图像。

技术团队找到了突破口 ，布设上百个 2D 相

机，辅以高精度特征检测算法，对待测工件进行同

步拍照、并行计算、联合测量，实现 1 分钟在线检测

上千个特征点，精度高、速度快、覆盖面广。

视比特同类系统售价约为国外竞品的一半，

直接打破了这一领域的技术垄断，迅速成为国内

外汽车主机厂、零部件企业、电池托盘厂商的“抢

手货”，全球月度检测峰值超 4 万件。

2025 年，中国汽车产销、新能源汽车产销、汽

车出口均位居全球第一。从“量的领先”迈向“质的

跨越”，背后是科技创新的支撑。

在赛力斯焊装车间自动化生产线上，巨大的

机械臂将车门举起，引导上料、孔洞定位、螺栓拧

紧、铰链调整、间隙面差测量……动作一气呵成，

仅用 76 秒钟安装到位。

中国汽车主机厂的车型更新迭代很快，一条产

线常常混合生产多种车型。其中，四门两盖的安装

和调整直接影响造车品质。传统的一次匹配方法和

视觉伺服方法，难以满足高柔性条件下的高精度装

配需求。而且每更换一次车型，需要依赖“0 号模板

车”来重新标定或训练，更新效率低、成本高。

“软硬件系统需在极短时间内完成感知测量、

实时反馈与动态调整，如同人的手、眼、脑高度协

同，以最快速度给出最优解决方案，才能兼顾柔

性、高效、高精度等多重要求。”视比特高精引导技

术团队产品负责人丁博士介绍。

这套汽车门盖自动装调系统历时近 2 年攻关，

让自动装调后的间隙面差精度达到 0.3 毫米以内，

相当于 3 根头发丝的厚度，这让车身缝隙均匀、手

感平整，风噪、异响、漏水概率大幅降低。赛力斯、

蔚来、江淮等车企批量采购。

从“发丝级”自动装调、外观质检，到 60 秒完成

整车漆面缺陷检测，视比特产品已覆盖汽车冲压、

焊装、涂装、总装四大工艺。

“我们坚持一年一个‘爆款’，客户说‘解决不

了 的 难 题 ，就 找 视 比 特 ’，这 是 对 我 们 最 高 的 认

可。”邓文平表示。

7 年间，从天使轮到 B+轮的 6 轮融资，是对视

比特核心技术突破的有力佐证和持续助力。2025

年，视比特入选《2025 胡润未来独角兽：全球瞪羚

企业榜》。

低门槛拥抱智能制造
从“手眼协同”到“智慧大脑”，打造一站式解决方案

湖南视比特机器人有限公司，

工程师在进行产线调试。

三一重工18号工厂使用视比特研发的钢板切割智能下料分拣产线。 本版照片均为通讯员 摄


